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— Preco tlakoveé? —

Kov sa vstrekuje do kovovej
formy pod tlakom pomocou
piesta.

Strojové zariadenie tlakového liatia




Vyhody tlakového liatia

< presnost rozmerov

< maly pridavok na obrabanie
< tenkostennost

< vysoka pevnost

< dobrd povrchova kvalita

< vysokd produktivita na zaklade automatizacie vyroby




Tlakoveé liatie umoznuje vysoky
stupen automatizacie vyroby.

Automatizovana vyrobna linka




Hlavné casti

Kelimok Pevnacast® Pohybliva cast’
formy formy
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Dutina formy




Casti vyrobného cyklu

Vyrobny cyklus

1 davkovanie kovu do
vstrekovacieho puzdra

) pohyb piesta — vstrek

! rychle plnenie formy

! tuhnutie, ktoré prebieha pod
tlakom

! otvorenie formy — vybratie
odliatku




Princip tlakoveho liatia




— Rozdelenie tlakového liatia

V horucej komore:

PIniaca komora je umiestnena
priamo do rezervoaru
s roztavenym kovom.




— Rozdelenie tlakového liatia

V studenej komore:
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Roztaveny kov sa automaticky,
alebo ru¢ne natahuje do 1C
vstrekovacieho systému.
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I Konstrukcia odlievacej formy S

V zavislosti od druhu odliatku,
moOzu mat jednoduchd, ale aj
velmi zlozitu konstrukciu.

Kovova odlievacia forma




Materialy pouzivané pre tlakové liatie
< najdolezitejsimi zliatinami su zliatiny hlinika
< mensie, mnozstvo odliatkov sa vyraba zo zliatin horcika, zinku a medi

= vysokotlakové odlievanie oceli a dalSich zliatin je ekonomicky
neefektivne




— Praktické moznosti vyuzitia:

Blok motora Hviezdicové koleso




Alternativhe metody tlakového liatia
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Princip nizkotlakového liatia

Nizkotlakové liatie:

Tavenina sa vytlaca do formy,
relativhe nizkym tlakom vzduchu
alebo plynu.

Forma je upevnena nad
udrziavacou pecou. Prudenie
kovu do formy je vyvolané
rozdielom tlaku vzduchu v peci
a forme.




Nizkotlakove liatie




Princip liatia vakuovym nasavanim

Alternativhe metody tlakového liatia

Liatie vakuovym nasavanim:

Proces je podobny
nizkotlakovému odlievaniu s tym
rozdielom, ze vo vnutri dutiny
formy sa vytvori podtlak a kov je
tak nasavany, a nie vytlacany,
smerom nahor do dutiny formy.
Vysledkom je zvySend pevnost

a minimalna poérovitost
odliatkov.




— Zopakujme si —

» Tlakovym liatim sa roztaveny kov vstrekuje do kovovej formy.

» Tlakové liatie sa rozdeluje na liatie v horucej alebo studene;
komore.

» Tlakovym liatim ziskavame odliatky s vysokou: presnostou
rozmerov, kvalitou povrchu, pevnostou, produktivitou prace.

» Najdolezitejsimi materidlmi pre tlakové liatie su hlavne zliatina

hlinika.

Alternativnymi sp6sobmi tlakového liatia je nizkotlakové a
vakuové liatie.
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